
Poznámky k zámeაnickým výrobkᛰm :

1. Jedná se pᖐedevᘐím o zábradlí, madla, mᖐí០ky, které nejsou souაástí dodávky VZT, madla 
ve sprchách, na WC, აistící zóny a poklopy, instalaაní dvíᖐka, montá០ní nosníky a 
dilataაní liᘐty.

2. ᖀemeslné zpracování provedení vᘐech viditelných povrchᛰ a spojᛰ bude bez vad, podle 
nejlepᘐích profesních zvyklostí.

3. Pᖐi skladování, manipulaci a montá០i veᘐkerých výrobkᛰ nutno postupovat maximálnᆰ 
opatrnᆰ, aby ០ádný výrobek nebyl ohnutý, zkroucený nebo jinak poᘐkozený konstrukაnᆰ 
nebo vizuálnᆰ.

4. Pou០ívaný materiál bude nový, bez defektᛰ, které by mohly ovlivnit jejich pevnost, 
odolnost a nebo vzhled. Bude mít kvalitu nejlepᘐí vyrábᆰné tᖐídy, která bude odpovídat 
zamýᘐlenému pou០ití.   

5. Povrchová úprava dle výkresové nebo textové აásti.

6. Veᘐkeré prvky budou kotveny bezpeაnᆰ k nosným konstrukcím. Kotvící prvky 
dimenzovány podle pokynᛰ výrobce nebo dokumentace.

7. Spoje budou provádᆰny sváry potᖐebné dimenze a kotvení pomocí chemických kotev 
potᖐebné dimenze. Ke kotvení k nosné ០elezobetonové konstrukci mohou být pou០ity 
prvky osazené pᖐed betoná០í. 

8. Svaᖐovací materiály budou odpovídat pᖐísluᘐným ჀSN. Svaᖐování elektrodami bude 
povoleno pouze pᖐi montá០i na pohledovᆰ skrytých místech. Viditelné sváry budou 
zabrouᘐeny do hladka.

9. ᘀrouby, matky, vruty a podobný spojovací materiál bude dimenzován podle nároku 
konstrukce, galvanizovaný, აistᆰ v pᖐímých a rovnomᆰrných ᖐadách spojený s podkladem.
Na viditelných místech budou pou០ity imbusové vruty nebo ᘐrouby, pokud není 
specifikováno jinak.

10. Spoje materiálu budou ᖐezány nakoso (pokud není výkresovou dokumentací zobrazeno 
jinak), tak, aby prvky k sobᆰ pᖐesnᆰ pasovaly nebo lícovaly.

11. Pᖐi výrobᆰ a montá០i tahokovovývh prvkᛰ nutné dbát na zpracování materiálu ve stejném 
smᆰru „ta០ení“, aby nedocházelo k pohledové nestejnomᆰrnosti.

12. Zabudované prvky v oblastech mo០né kondenzace budou z nerezové oceli nebo ០árovᆰ 
pozinkované.

13. Ⴠistící zóny budou osazovány do systémových úhelníkových rámᛰ. 


